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2.1

2.2

3.13

OBJETIVO
Estabelecer o procedimento para acompanhamento anual da certificagdo dos consumiveis de

soldagem visando a manutengdo dos certificados emitidos pela FBTS segundo modelo de
certificagdo Tipo B — Certificado de Conformidade.

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

MQ-01 — Manual da Qualidade do Sistema de Qualificag@o e Certificagdo de Produtos

IIC-001 — Regras Gerais

DEFINICOES E ABREVIATURAS

Definicdes

. Amostra

Embalagem ou embalagens originais a ser certificado, extraidas aleatoriamente do estoque do
fabricante, revendedor, usudrio, etc., para verificagdo das condi¢cdes especificas e
representativas do mesmo.

. Certificag¢do Tipo B

Certificagdo a ser requerida pelo fabricante/fornecedor do consumivel de soldagem, sendo
aplicada a uma determinada marca comercial, tendo como pré-requisito a certificagdo do
Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante, de acordo com a Norma ABNT NBR-ISO
9001:2015, emitida, preferencialmente, por Organismo de Certificagdo acreditado ou
reconhecido Coordenagio Geral de Acreditagdo - CGCRE.

Fabricante

Empresa que produz consumiveis de soldagem tendo o Sistema de Gestdo da Qualidade
certificado de acordo com as normas ABNT NBR-ISO 9001:2015, preferencialmente, por
Organismo de Certificagfo acreditado ou reconhecido pela Coordenagdo Geral de Acreditagdo

— CGCRE.
Fornecedor

Empresa, instalada no Brasil, que possui um ou mais consumiveis certificados pela FBTS e
que pertence ao mesmo grupo do fabricante do produto a ser fornecido.

Nao-Conformidade

N3io atendimento aos requisitos especificados.
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3.2. Abreviaturas

3.2.1. FBTS: Fundag@o Brasileira de Tecnologia da Soldagem

3.2.2. IIC: Instrugdo de Interface

3.2.3. Comissio: Comissio de Qualifica¢io e Certificagdo de Produtos

4. PROCEDIMENTO

4.1. Generalidades

4.1.1. O acompanhamento ¢ a verificagdo da conformidade do produto certificado (Certificagdo Tipo
B), deve ser realizada em até 06 meses apds o produto completar 1 ano da sua certificagdo.
Uma das seguintes metodologias de coleta de amostra deve ser adotada:

a) Coleta de Amostra no fabricante

- 01 analise quimica para o fabricante que possui de 01 a 05 consumiveis certificados;

- 02 andlises quimicas para o fabricante que possui de 06 a 10 consumiveis certificados;

- 03 analises quimicas para o fabricante que possui 11 ou mais consumiveis certificados.
- ensaio de hidrogénio difusivel (didmetro de 4,0mm), para os produtos certificados

com este ensaio;

- ensaio de teor de ferrita e/ou corrosdo, para os produtos certificados com este ensaio;

- ensaio de impacto para os produtos com a classificagdo: E25XXX, ER25XX e

ERXX-T0-X;

- para a manutengfo dos consumiveis com combinagdo arame/fluxo, deve ser realizado,
somente, 0 ensaio mecanico de tra¢do e teste de hidrogénio difusivel;

b) Coleta de Amostra no fornecedor

Coleta de amostra de todos os produtos certificados com a realizagdo dos ensaios mecanicos
(tracdio e/ou dobramento e/ou impacto e/ou dureza), hidrogénio difusivel, teor de ferrita,

corrosdo e quimicos correspondentes:

¢) Coleta de Amostra no distribuidor e/ou comércio e/ou fabricante estrangeiro, com coleta de

amostra no Brasil

Coleta de amostra de todos os produtos certificados com a realizagéo dos ensaios mecanicos
(tracdo e/ou dobramento e/ou impacto ¢/ou dureza), hidrogénio difusivel, teor de ferrita,

corrosio e quimicos correspondentes.

Observacdes:

1) Cada produto coletado para manutengdo tem direito a reteste nos requisitos ndo
satisfatorios. O produto deve ser testado duas vezes nos requisitos ndo satisfatorios e o

resultado de ambos os testes devem atender ao especificado para aprovagdo da

manutencao;
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2) O consumivel de soldagem reprovado na manutengdo tera seu certificado cancelado e sera
retirado da Listagem de Produtos Certificados pela FBTS;

3) A cada produto reprovado na manutengdo pela metodologia de coleta de amostras (item
4.1.1-a), serfo analisados mais dois produtos que deverdo ser aprovados para garantir a
manutengdo da certificagdo dos consumiveis ndo avaliados;

4) Os produtos retestados no inicio do processo de certificagdo deverdo, obrigatoriamente, ser
coletados durante a manutengdo e avaliados na propriedade mecénica ou quimica que
originou o reteste.

4.1.2. A verificagdio da Conformidade deve ser feita de acordo com a norma de qualificagdo e a
andlise dos resultados deve ser realizada pela Comissdo responsavel pela manutengdo da
certificag@o.

4.1.3. Para os consumiveis que ndo forem testados o fabricante devera disponibilizar ao representante
da FBTS, quando solicitado durante a coleta das amostras, os ultimos relatérios de andlise
quimica e ensaios mecanicos;

4.1.4. O processo de recertificagdo pode substituir ao de manuten¢do desde que a quantidade de
amostras da recertificagfo atenda aos critérios de amostragem da manutengio.

4.2. Fatores que podem alterar a periodicidade da Manutencio

4.2.1.0 fabricante/fornecedor deve comunicar & FBTS sobre quaisquer modificagdes introduzidas no
consumivel, no processo de fabricagdo ou no Sistema de Gestdo da Qualidade que possam
afetar a conformidade do consumivel. Cabe a FBTS, através da Comissdo, avaliar se as
modificacdes ocorridas requerem outros ensaios de qualificagdo e/ou uma Auditoria no
fabricante/fornecedor.

4.2 .2 Fatores tais como modificacdo de formulagdo ou do processo de fabricagdo ou de terceirizagdo
do processo de fabricagio do consumivel ou no Sistema de Gestdo da Qualidade do
fabricante/fornecedor, reclamagdes de usudrios e outros itens que possam interferir na
manutengdo da integridade do consumivel certificado, podem alterar a periodicidade do
acompanhamento da certificagdo, podendo acarretar, inclusive, a coleta de novas amostras do
produto certificado, quer seja na unidade fabril e/ou no comércio, a critério da FBTS. Os
ensaios de qualifica¢do, neste caso poderdo ser parciais ou completos, a critério da FBTS,
através da Comiss@o.

4.3. Certificacdo

4.3.1 Para os produtos reprovados na manuten¢do, o fabricante podera dar inicio a um novo processo
de certificacdio, contudo, deverdo ser atendidas todas as agdes definidas pela FBTS e pela
Comissdo de Q&C de Produtos, e os ensaios mecanicos e de andlise quimica deverdo ser

realizados em duplicidade, isto €&, deverdo ser coletadas 2 corridas de produgdes diferentes.

S. Anexos
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Anexo 1 — Formuldario para Controle da Manutengdo de Produtos Certificados

Anexo 1 — Formulério para Controle da Manutengdo de Produtos Ci@)ﬁcados (1 pagina).
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/ CONTROLE DA MANUTENCAO DA CERTIFICACAO  [Aprovacao:
CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM
. PROGRAMACAO PARA O ANO DE Data:
Cliente PTC Consumivel Marca Validade N°. da Plano de Registro de Ata de Ensaio(s) Obs.
Comercial Amostra Qualificacio Relatérios Reuniio a realizar
de Ensaios
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